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cultivando _jU ntos proyecto separacién de amaranto

1. NOMENCLATURA MODELO

# de Fechade
Modelo Componentes fabricacion:

V1 O Moddulo de energia Moddulo de separacion Médulo de trillado

Soporte i Generacién Trillador Separador | Marcode i Transmisié
asiento : deenergia montaje i ndeenergia

2. FOTO - REPRESENTACION
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cultivando juntos

Andlisis morfoloégico de funciones
proyecto separacion de amaranto

3. CATEGORIZACION SEGUN FUNCIONES BASICAS

Unitizacion Contencion Sellamiento Manipulacién Transmision Separacién
La estruchura o Componentes intemas Componanias mowkes Aapusdios. Elemening Que Transmision oa anegia Separa y expulsa del
companente que permile el sisterna que permite Que permillen Cangar y pErmmalen manpulscsn & humana medianis sssiema s residuos
que &l sistema s& la contencitn del refener e obyelo con mieratran obweio- MECAnISmoS y jusgos de | (lallos, hojas y eSpigas),

@AtAN0s SU B0l acion

COMPOrtE COMO UNa amaranio (semilla, tallos, DrOLCHD | aMmaranio) SN0 engranes. Conacta el
unidad. Se frata de una afrechio, hojas, eich et el SUbSeSheTia 08 sislema 08 caphura o daniro dal sssiema. (Se
configuracian farmal Evitando fillraciones y conlencion. desimenie enangia con ¢ de debe integrar en os
inlegrada qgue pesmibe dispercion NO AQ0YE N QFin medkia frituracian dilmrenles subsisternas
manipular &l obyaha coma o la funcudn o Conlgrs qui I requearen)
Lin oo
——
Trituracian Clpwl‘ﬂ., de Swstantacion Proteccion Muhﬂm..' de Cerm.c!n
energia humana potencia {fileracién)
Mdiarde lusrza Parmils @ G000 ¥ E marasnion, eolsciorss BASCEMio QUS il Componen s qus
mistanica, irenatormacda FadhuCC SR o8 aihaarTod e aiEian o8 resgulir la potendon i et olesslon de la
CAUSACOE POf DORIUSAL COMEONESes. Movies y revoliconed y heerza gravadad y apidacion

di la anangia humana

BEDATE BEJN

Eriluira  ramps laloa A AE O LA el ML ANEMOE. DS FALE Eplicads &0 &l Ralema de
sapaa o Tloe I‘Wlill.-"ﬂfl‘ o e fua e e el & WO USeTOE il RO y BSRETEOON granuomelria e
raqulackin y arskamignio anenga duranie y Oespuhs oe la pompanentes dal
de los demis sistemas y actradad pronopal del amarantd [tallos, hojas,
[TETFE T Fallacic Rae, alrecha, semillas)
Comunicacion Friccion Transportacion Modulacian
farzada o
No parmite la Infpemacion consignada R Za QU PSS Snirg Sigtema gue 58 encuenira
atumulacion de panojas an las inferiaces que dos superfices an en cada componenie de
dentro del sistema de aporta indicaciones de  contacio, que e apone al ka maguina, permitiendo
Triturado. reguiachon, uso, TSI FElataT enire la inegracion de divensos
reparaciin, astado oal ATDES S Tts kT dentro del
sesigma, ransmesion de M- Sishgrmna
M, gnire otros
Cantidad
Moadulo - Item - Material
Pieza Unidad de Cantidad usada Precio Unitario
medida
Tapa concierre Lamina de MDF= 11amina Lamina de MDF
60x30x0.5cm
Tapa sin cierre Lamina de MDF= 11amina Lamina de MDF
60x30x0.5cm
Malla interna Malla zaranda Ix1Imt Malla metalica
galbanizada de
4x4 huecos por
pulgada
Malla externa Anjeo de plastica Ix1mt Malla plastica
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Cantidad Insumo Precio Unitario
Médulo - Item -
Pieza Presentacién Cantidad usada
Abrazaderas centenas de 60 unidades Abrazaderas para
abrazaderas cables plasticas
Tipo de Proceso Cantidad de material usado
Maédulo - ' ' ' ' '
Item - Pieza Corte 0 Perforacion 0 Doblado 0 Curvado 0 Union 0 Separacion
Corte laser X unalamina de MDF
Ensamble de X Laminas cortadas -
piezas adhesivo para madera
Maquina(s) y Material(es) Variables Sistema al que aplica
Proceso herramienta(s) usado(s) i ;
usadal(s) Presenta | Cantidad ; Tiempo
cién ;
Corte laser e Maquinade Laminade tiempo 1 hora 1 hora e Sellamiento
para tapas corte laser MDF de ! 5
corte ; ;
Aglomerado ° Piezas 6 piezas 30 e Sellamiento
de piezas cortadas de | E min e Manipulacién
cortadas MDF 5 E
Unién de e Guantes Tapas 50 e Sellamiento
malla metalica | e Pinzas para aglomeradas min e Separacién
alambre de MDF i ] e Triturado
e Abrazaderas ] E
de plastico
Forrode e Guantes Tambor e Sellamiento
anjeo tamizador ! 5 e Cernido
: ] e Separacién
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7.

Médulo modulo de separacion Estructura Tambor de tamizado
Secuencia del proceso Variables Mano de obra
Estado inicial de Proceso de Resultado de | Desperdicio ! Instrumentos | Operarios ! # personas

componentes transformacion proceso

Imagen del prototipo




